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dom na ergondémiu v pracovnom priestore. Preto su vyrdbané
priamo pre dany typ stroja alebo nozovej hlavy. Podla tvaru sa
delia na priame, boc¢né, priame a bo¢né s presadenim, s nastavitelnym
uhlom a pre upnutie kotlcovych fréz. Verzie s presadenim mézu byt
sprevodované pomermi 1:2, 1:3, 2:1, 3:1.
Pohéanané jednotky maju bud vonkajsie alebo vnutorné chladenie do
30 bar, resp. vnutorné vysokotlakové do 80 bar.
Naéstroje su Standardne upinané do ER kliestin Rego-fix DIN 6499, ktoré
zodpovedaju vysokej kvalite a presnosti. Mézu byt upinané aj v upina-
com WT systéme v presnych rychlovymennych hlavickach (tepelné upi-
nanie, kliestina, Weldon a pod.).

Poha’hanéjednotky sU vyvijané presne podla dizajnu strojov s ohla-

Dve novinky v roku 2010

Prva novinka je jednotka, umoZznujlica upinanie koticovych fréz. Mozno
ju pouzit na obrabanie ozubenych kolies bez nutnosti pouzitia Specidl-
neho stroja. Frézy maju nastavitelny sklon £30°.

Dal$ou novinkou st jednotky na obrabanie vonkajsich zavitov techno-
|6giou wirbling. Touto technoldgiou, ktord vyrazne urychluje vyrobu,
je mozné obrdbat aj mensie zdvity, kde by sustruzenim mohlo dojst
k odtlacaniu obrobku. Systém funguje na baze rychlovymennych plat-
kovych ociek, ktoré je mozné nastavovat aj mimo pracovného priestoru
stroja. Nastavuje sa aj uhol sklonu platkov pre obsiahnutie vSetkych dru-
hov zavitovych profilov. Presnost zavitu je az do 0,005 mm.
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STROJE A TECHNOLOGIE
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sustruzenie

Firma WTO je znama vlastnym vyvojom pev-
nych a pohananych upinacich jednotiek pre
sustruhy. Je priekopnikom tejto technoldgie,
ktoru vyvija uz od roku 1977. Dnes je na trhu
v pozicii lidra s vysokou presnostou a dlhou zi-
votnostou.

Elektronicky katalég

V ponuke sl aj pevné drziaky. Z nich je u zdkaznikov najpopuldrnejsi
povytahovak tyc¢i. Firma ALBA Precision, s. 1. 0. na poziadanie pripravi
aj elektronicky kataldg vo formate pdf na CD. St v hom vyselektované
drziaky podla typu a znacky stroja, pripadne nozovej hlavy.
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precision s.r.o.

Higher Productivity on Lathe Machining Centres

The company WTO is developing its own fixed and driven clamping units for
turning-lathes. It is a pioneer of this technology, which has been developed
since the year 1977 This company is @ market leader today thanks to the high
precision and long durability of its products. The driving units are created
Just according to the machine design, taking into consideration working
area ergonomics. That's why they are produced directly for the given type of
machine or cutter head.

www.engineering.sk  6/2010

23



