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ANCA

automatizacia procesu
brdsenia nastrojov
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Vyroba vysoko komplexnych a presnych viacosovych obrabacich
strojov, ako suU nastrojové brusky, vyZaduje prepojenie mnohych technic-

kych disciplin, najma mechanicku konstrukciu, elektrické a elektronické inZinier-
stvo, softvérovy vyvoj a prvotriednu vyrobnu technolégiu.

a schopnosti absorbovat vznikajlice vibracie. Preto je za-

kladria vsetkych typov brisok ANCA vyrobend z polymerbe-
ténu a vsetky digitdlne servopohony bez remenovych alebo inych
prevodov. Brusiaci vretenik je ulozeny na pevnom stojane, bez po-
hybu v osiach. Zarucuje maximalnu tuhost. Vykon vretena 37 kW je
predpokladom na produktivnu a presnu vyrobu nastrojov.
Dalsim vysledkom tizkej spoluprace medzi vyrobcom briisok a kon-
covymi uzivatelmi je nové prevedenie brisky TX7+Xchanger s vy-
mennikom brusiacich ndstrojov, ktory nahrddza Standardné dve né-
strojove sady.

Presnost’ brdsenia vychadza zo zékladu stroja, jeho tuhosti

Vymennik nastrojov Xchanger

V zésobniku nastrojov moze byt ulozenych az 15 séd brisiacich kotu-
¢ov. Preto méa obsluha stroja moznost vyberu nastroja zo 45 kotticov.
Roz&irenim ponuky néstrojov moézu firmy, ktoré vsadzaju na automa-
tizéciu vyrobného procesu a efektivitu, podstatne zvysit produktivitu
vyroby.

Vyhody

Vysoka produktivita vyrobného procesu

Automaticky zasobnik kotlcov Xchanger dovoluje ulozit 15 sad bru-
siacich kotlcov. Kazdd sada mdze obsahovat az 3 kotlce, vratane
rozdelovaca chladiacej kvapaliny, automatického zdsobnika bruse-
nych nastrojov alebo robotického zakladaca.

Flexibilita

V automatickom zédsobniku kottcov je mozné sucasne ukladat i na-
stroje na frézovanie alebo vitanie stcasti. Umoznuje komplexné bru-
senie nastrojov, ako su zavitniky alebo tvaroveé nastroje, s vyuzitim 64
r6znych brusiacich kottcov. Bezobsluzna prevadzka a rychla zmena
brdsenych nastrojov zarucuje flexibilitu vyrobného procesu.
Bezpecnost

Automaticka vymena sad brusiacich kottcov minimalizuje kontakt ob-
sluhy s drézdivou chladiacou kvapalinou. Zabraruje zraneniu pri ma-
nudlnej vymene brusiacich kottcov.

Siroky rozsah prislu$enstva

Stcastou prislusenstva su: lunety (pevné i pohyblivé), automaticky ko-
nik, upinacie puzdrg, bohaté softvérové vybavenie pre brisenie, fré-
zovanie a vftanie.

CNC pojazdna luneta

Na vyslednl kvalitu brdsenia mé vplyv mnoho cinitelov. Medzi tieto
faktory patria, okrem iného, volba reznych podmienok, tuhost stroja,
presnost upinacich systémov a celkové stabilita upnutia nastroja.
Preto je velkd pozornost venovana prislusenstvu stroja, ktorého Ulo-
hou je zvysenie tuhosti upnutia. Optimdlne podopretie néstroja je
vzdy priamo pod brusiacim kotd¢om. Vo vécsine pripadov je postacu-
juce prevedenie staciondrnej lunety, ale v pripadoch, kedy ide o né-

Automaticky zasobnik brusiacich kottdcov

stroje s dizkou a7 400 mm, ako st napr. vrtky, uz podopretie v jed-
nom mieste nevyhovuije.

CNC riadend os P

Pojazdna CNC luneta je dalSou CNC riadenou osou (os P) stroja.
Oporny bod zostdva vzdy priamo pod brisiacim kotic¢om, takze
je mozné realizovat brisenie drazok pri dihych a tenkych néstro-
joch. Luneta stroja TX7 pontka uloZenie nastroja v lunete v dvoch
variantoch:

s puzdrom, ktoré je v hornej Casti rozrezané a umoznuje pristup s ko-
ticom na 45 % plochy néstroja. Puzdro je mozné velmi rychlo zloZit
a vymenit. Mozno pouzit i hrot a lunetu vyuzit ako oporny konik;
hydraulickd luneta, ktord podopiera nastroj v troch bodoch. Kazdy
z opornych bodov je pod stalym tlakom hydrauliky, ¢o ulahcuje bru-
senie kuzelovych nastrojov. )

Dalsi krok k automatizdcii

Viyroba vysoko komplexnych a presnych viacosovych obrdba-
cich strojov, ako su ndstrojoveé brusky, vyZzaduje prepojenie mno-
hych technickych disciplin, najmd mechanickd konstrukciu, elek-
trické a elektronické inZinierstvo, softvérovy vyvoj a prvotriednu
vyrobnd technoldgiu.
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